"

AR
o

R .

5%‘3'—
] ; . b B
-,«% ‘f; 4 “ %

- '

Case Study

\

KLUBER

Gesteigerte Produktivitat dank neuer LUBRICATION
Schmierstofflosung fur StrangguBanlagen your global specialist

Zusammenfassung

Zu den kritischsten Betriebsbereichen in Eisen- oder Stahlwerken
gehort die StrangguBanlage. Damit die Rollenkérper beim Kontakt
zum Strang stetig rotieren und es nicht zur Verschlechterung

der Brammenqualitéat, Strangausbruch, bis hin zum Stillstand

und Segmentwechsel der Rollen kommt, muss eine standige
Versorgung mit Schmierfett durch die Zentralschmieranlage
sichergestellt sein. Unter den extremen Temperaturbedingungen
darf das Schmierfett in den Leitungen aber nicht verharten.

KlUber Lubrication hat mit dem synthetischen Hochtemperaturfett
Kliberplex HB 98-601 ein Schmierfett entwickelt, dass ein hohes
Lasttragevermdgen aufweist. Das innovative Verdicker- und
Grundol-Konzept von Kluberplex HB 98-601 wurde exakt auf die
hohen Belastungen und Temperaturen abgestimmt und ist fur
Zentralschmieranlagen geeignet.

Zusatzlich unterstitzt der geringere Verbrauch die Nachhaltigkeits-
ziele von Unternehmen. Bereits wahrend der Testphase konnten
Kunden eine Reduzierung des Fettverbrauchs um 50% feststellen.
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Die Schmierung der Walzlager von Stranggussanlagen (Band-,
Vorband- und Brammenstranggussanlagen) ist schon immer eine
herausfordernde Aufgabe fur Instandhaltungsteams in Eisen- und
Stahlwerken. Insbesondere das Aushéarten des Schmierstoffes in den
Leitungen der verwendeten Zentralschmieranlagen stellt eine gro3e
Herausforderung fur die Betreiber der Anlagen dar.

Daher wurden in der Vergangenheit viele Untersuchungen durchge-
fhrt, um wirksam und dauerhaft das Aushérten des Schmierstoffes
in den Leitungen von Zentralschmieranlagen zu vermeiden und
daraus resultierende Lagerausfalle auszuschlieBen.

Ungentigende Schmierung oder sogar Schmierstoffversagen fihrten
zu Produktionsstopps und hohen Wartungsaufwand. Die Profitabili-
tat der Werke wurde durch Kosten und geringere Produktivitat stark
beeinflusst.

Um diese Probleme in den Griff zu bekommen, wurden moderne
Stranggusssegmente mit mehrfach geteilten Rollen und einer gro-
Beren Anzahl von Schmierstellen ausgestattet. Bei groBeren Bram-
menbreiten ist die Leistungsfahigkeit eines Standardschmierstoffs
allerdings nicht mehr ausreichend.

Schmierverfahren, Schmierfett und Leistungs-
fahigkeit von Strangfuhrungsrollen-Walzlagern:
Eine Studie

Moderne BrammenguBanlagen verfligen oft Uber mehrere ge-
trennte Zentralschmieranlagen zur Schmierung verschiedener
Maschinenelemente — meist Walzlager.

Entscheidungskriterien zur Schmierstoffauswahl

In der Regel kommen Zweileitungs-Zentralschmieranlagen zum
Einsatz. Das Verteiler-Dosierventil fiir den Leitungswechsel (Off-
nungsdruck) variiert von 80 bar bis 350 bar. Das Férdervolumen
variiert von 1,5 ccm bis 6 ccm bei einem Leitungsdurchmesser
von nur 8 mm - vom Verteiler bis zum Walzlager.

Die Herausforderungen fUr das Instandhaltungsteam
der StrangguBanlage

In der Regel sind in einem Stahlwerk die Lager und Schmierstoff-
leitungen (vom Verteiler bis zum Walzlager) aufgrund der gréBeren
Brammenbreite und Brammenstarke hohen Temperaturen und
extremen Belastungen, sowie Wasser, Dampf und aggressiven
Medien ausgesetzt. Die hohen Betriebs- und Umgebungstempe-
raturen fUhren oft zu einer Verstopfung der Leitungen, d. h. das
Schmierfett verhartet sich in der Leitung und kann die Schmier-
stellen nicht mehr erreichen.

Wenn das Lager Uber einen langeren Zeitraum nicht geschmiert
wird, fUhrt dies zu einem vorzeitigen Lagerausfall oder einer verkdirz-
ten Lagerlebensdauer.

Mit einem Standard-Hochtemperaturfett, das mit kirzeren Schmier-
zyklen gepumpt wird, kann das Problem zwar eingeddmmt werden,
aber der Schmierstoffverbrauch steigt drastisch an. In weiterer Folge
kann es trotzdem zur Schwergangigkeit der Strangfihrungsrollen
und zum Austausch von Segmenten kommen.

Geschwindigkeit Sehr niedrige Geschwindigkeit Hochviskoses Basisdl mit hoher Scherstabilitat

Umgebung Hoher Wasser-/Dampfgehalt bei gleichzeitigem Gute Abdichtung durch hochviskoses Basisél mit guter
Eindringen von Mikroablagerungen (Kalk) Wasserbestandigkeit und geringer Neigung bzgl. Wasseraus-

waschung

Belastung M&Big bis hoch im Bugbereich aufgrund des Hohe Tragfahigkeit mit VerschleiBschutz
hohen statischen Ferrostatischen Drucks

Temperatur Hoch, besonders bei Endrollen und héherer Hohe Temperaturstabilitat, nicht aushartend, gute
Brammenbreite mit hoherer Brammenverweilzeit  Olabgabe bei hohen Temperaturen

Schmiermethode Verstopfung der Verteilerleitungen der Gute Pumpfahigkeit, keine Verstopfung im Verteiler / Ventil

Zentralschmieranlage

i 48



Unsere Losung

Ein fUhrendes indisches Stahlwerk wandte sich an den Spezial-
schmierstoffhersteller Kltiber Lubrication wegen der zuvor
beschriebenen Problematik und fand mit dem neu entwickelten, syn-
thetischen Schmierfett Kliiberplex HB 98-601 die L6sung.

Die BrammenguBanlage in diesem Stahlwerk fertigte Brammen von
einer Breite von etwa 2.000 mm. Die Lager der StrangfUhrungsrollen
sowie die Schmierstoffleitungen waren Temperaturen von Uber

230 °C ausgesetzt. Die Temperaturen wurden durch die Anbringung
von zwei Widerstandsthermometer (RTD) im Biege- und Bogenbe-
reich der GuBanlage aufgezeichnet.

Zyklischer Temperatur-Metallrohrtest
im Forschungs- und Entwicklungszentrum von
KlUber Lubrication in Mysore

KlUber Lubrication testete Standardschmierfette, die Ublicherweise

in StrangguBanlagen verwendet werden, sowie auch das neue
Schmierfett Kltberplex HB 98-601 auf ihre Pumpbarkeit bei hohen
Temperaturen:

Alle handelstblichen Schmierfette verfestigten sich im Rohr, nach-
dem sie eine Stunde lang Temperaturen von mehr als 180 °C
ausgesetzt waren. Kliberplex HB 98-601 BH zeigte auch nach
mehrsttndiger Einwirkung von Temperaturen Uber 230 °C keine Ver-
hartungstendenz.

Zyklischer Temperatur-Metallrohrtest
Probe vorher und nachher

Vor dem Test

Standard-Schmierstoff KlUberplex HB 98-601

Nach dem Test bei mehr als 180 °C fiir 1 Stunde

kv

Standard-Schmierstoff

Kluberplex HB 98-601

1 Pfannendrehturm STABUTHERM GH 461
Kllberlub BE 41-1501

2 Ostzillationssystem STABUTHERM GH 461

3 GieBBbogen Kliberplex HB 98-601
STABUTHERM GH 461
4 Auslauftisch Kliberplex HB 98-601

STABUTHERM GH 461
KllUbersynth GH 6-320



Im Testlauf beim Kunden konnten die
Schmierintervalle erheblich verlangert werden

Der Kunde startete fUr sechs Monate einen Testlauf mit

Kllberplex HB 98-601 in einer ausgewahlten Anlage. Das Schmier-
intervall wurde von den 8 Minuten (5 Minuten AUS, 3 Minuten EIN)
auf 42 Minuten (39 Minuten AUS, 3 Minuten EIN) verldngert, ohne
dass es zur Verstopfung der Leitungen oder zu Problemen mit der
Schmierstoffversorgung der Lager kam.

Mit Kltberplex HB 98-601 wurden mehr als 3.500 Chargen / GieB3-
vorgange mit einer hochsten Brammenbreite von 2.100 mm und
einer Dicke von 300 mm durchgefthrt. Die kumulative Anzahl der
GieBvorgange mit Schmierintervallen ist in der Grafik dargestellt (die
grauen Linien zeigen die kumulativen GieBvorgange, bei denen die
Brammenbreite gréBer als 1.800 mm ist.
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Zusammenfassung

Kliberplex HB 98-601 wird inzwischen seit 2018 erfolgreich in der
BrammenguBanlage eingesetzt. Aufgrund dieses Erfolgs stellte
das indische Stahlwerk drei weitere BrammenguBanlagen sowie
eine 8-Strang-KnuppelguBanlage auf Kluberplex HB 98-601 um.
Insgesamt verwenden inzwischen mehrere internationale indische
Stahlhersteller Kliberplex HB 98-601 in mehr als zehn Stranggul3-
anlagen. Auch in der Turkei und Bulgarien haben Stahlerzeuger
auf diese innovative L6sung umgestellt. In allen Anlagen wurden
weder Verhartungen des Schmierfettes, noch schmierungsbe-
dingte frUhzeitige Lagerausfalle beobachtet. Infolge erhohte sich
die Produktivitat und Rentabilitdt der umgesteliten Anlagen.

DarUber hinaus flhrte der geringere Schmierfettverbrauch zu einer
geringeren Menge aufzubereitendes Kihlwasser sowie geringerer
Verwendung dafir notwendiger Chemikalien.

Neben geringere Kosten, ein zusatzlicher positiver Effekt im Hin-
blick auf die Nachhaltigkeitsziele der Eisen- und Stahlindustrie.

Weitere Vorteile fiir die Kunden:
— Steigerung der Produktivitat

— Langere Bauteil-Lebensdauer
— Geringere Ausfallzeiten

— Geringerer Schmierstoffbedarf



